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Type of equipment
Submerged arc welding tractor
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EN 60974-5:2019, Arc Welding Equipment — Part 5: Wire feeders
EN 60974-10:2014, Arc Welding Equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements
EN 12100:2010, Safety of machinery — Risk assessment and risk reduction general principles for design

Additional Information:
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Flat fillet kit is optional
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen évatos!

® VESZELY!
Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és életvesztést
okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencidlis veszélyt jelent, mely azonnali, stilyos személyi sériilést és életvesztést
okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

A\
A VIGYAZAT!
A\

LL|

valamint kdvesse a cimkéken szerepl6 utasitasokat, munkaltatéja

FIGYELMEZTETES!
Hasznalat elétt olvassa el és ismerje meg a hasznalati Utmutatot, f:i \
biztonsagi el6irasait és a biztonsagi adatlapokat (SDSs).

1.2  Biztonsagi évintézkedések

Az ESAB készilék hasznaléi maguk felelnek azért, hogy bérki, aki a berendezést hasznalja, vagy
annak kozelében dolgozik, minden vonatkozé biztonsagi 6vintézkedést betartson. A biztonsagi
ovintézkedéseknek meg kell felelnilk az adott tipusu készulékre vonatkozé kévetelményeknek. A
munkahelyen alkalmazando szokésos elSirdsok mellett a kdvetkez6 ajanldsoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készilék mikodését. A
készilék szabalytalan Gizemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a készlléket lizemeltetd sérilését,
vagy a készulék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készlléket Gzemelteti, tisztaban kell lennie a kovetkezbkkel:
* a hegeszt6készilék miikddése,
+ a veészkapcsolok helye,
« funkcidja,
+ avonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
* hegesztés és vagas vagy a készllék egyéb mikddése.
2. A készilék Uzemeltetéjének biztositania kell, hogy
+ illetéktelen személy ne tartézkodjon a késziilék hatdsugaraban, amikor azt beinditjak,
» senki se maradjon véd&eszkoz nélkil ivhuzaskor vagy a készulékkel torténé munkavégzés
megkezdésekor
3. A munkahelynek
* munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
* huzatmentesnek kell lennie.
4. Egyéni védbeszkdzok:
* Mindig hasznélja az ajanlott egyéni védbéeszkdzdoket, azaz a védészemuveget, a langallé
védéruhat és a védbkesztylket
* Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkétét, gydr(t, stb., ami beakadhat vagy égési
sérllést okozhat
5. Altalanos 6vintézkedések:
* Ellenérizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e
» Nagyfesziltségl berendezésen csak szakképzett villanyszerel6 végezhet munkat
* Legyen kéznél jol lathato jeldléssel ellatott, megfeleld tlizoltd késziilék
+ Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezhetd olajozas és karbantartas

0463 893 001 -5- © ESAB AB 2026



1 BIZTONSAG

A FIGYELMEZTETES!
Az ivhegesztés és vagas sérllést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

:‘i ARAMUTES - halalos sériilést okozhat
~ ®

j\ * A hegesztbkésziiléket a hasznalati utmutatdban leirtaknak megfeleléen telepitse és
foldelje.

* Ne érjen puszta kézzel, illetve nedves kesztylivel vagy ruhaval az aram alatt allé
elektromos alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.

» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtol.
+ Gondoskodjon réla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen.

ELEKTROMOS ES MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az egészséget

9
m * A szivritmus-szabalyozdval rendelkezé hegeszté hegesztés el6tt konzultaljon
:3:..1 \ orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozok k6zoétt interferencia johet létre.
o * Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészséglgyi hatasai is lehetnek.
* A hegeszt6 az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF hatasainak
valo kitettségét:

o Vezesse az elektrodat és a munkakabeleket egylitt, teste azonos oldalan. Ha
lehetséges, rogzitse ragasztdszalaggal azokat. Ne helyezkedjen a
hegesztbpisztoly és a munkakabelek k6zé. Figyeljen arra, hogy a
hegesztdpisztoly kabele vagy a munkakabelek ne tekeredjenek a teste koré.
Tartsa a hegeszt6pisztoly aramforrasat és a kabeleket olyan tavol a testétél,
amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél kbzelebb a hegesztendd
felUlethez.

GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget

» Tartsa a fejét a fisttdl tavol.

— * Alkalmazzon szellbztetést, elszivast az ivnél vagy egyszerre mindkét megoldast,
hogy eltavolitsa a flistoket és gazokat a belélegzés helyérdl és a kdrnyezetbdl.

iIVSUGARZAS - szem- és borsériilést okozhat

* Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelel6 védbpajzsot és védbszemiiveget,
valamint viseljen véd&ruhazatot.
+ Védje a kdzelben tartézkoddkat megfelelé paravannal vagy figgoénnyel.

ZAJ - a tul nagy zaj hallaskarosodast okozhat

I.. ./H
C= 1\
[~

Védje hallasat. Hasznaljon flilvédét vagy mas hallasvédelmet.

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

Valamennyi ajté, panel, védéelem és fed6lap legyen zarva és biztonsagos
helyzetben rogzitve.

+ Karbantartas és hibaelharitas esetén kizarolag szakképzett személy tavolithatja el a
fed6lapokat.

Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgé alkatrészektdl
tavol.

A szervizelés végeztével, a készilék elinditasa el6tt helyezze vissza a paneleket
vagy fed8lapokat, és zarja be az ajtdkat.

\
o) Q)
)
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1 BIZTONSAG

@ﬂ?\ TUZVESZELY
&_ * A szikra (a szétfroccsend anyag) tiizet okozhat. Gy6z6djon meg arrol, hogy nincs a
kézelben gyulékony anyag.
* Ne hasznalja zart tartélyok kdzelében.

FORRO FELULET - alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.
* A munka megkezdése elétt varja meg, amig a berendezés lehlil.

+ Az égési sérllések elkerulése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra alkalmas
eszkdzokkel és/vagy szigetelt hegesztbkeszty(t viselve fogja meg.

A VIGYAZAT!
A termék kizardlag ivhegesztésre szolgal.

A FIGYELMEZTETES!
Ne hasznalja a hegesztOkészuléket befagyott csdvek kiolvasztasara!

VIGYAZAT!

Az A osztalyu berendezés nem hasznalhato lakokornyezetben,
ahol az aramellatas a kisfeszlltségli halézaton keresztil
biztositott. A vezetett, valamint a sugarzott zavaras kdvetkeztében
ezeken a helyeken esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu
berendezés elektromagneses kompatibilitasanak biztositasa.

MEGJEGYZES!
Az elektromos berendezéseket ujrahasznositd
létesitményben helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl sz6l6
2012/19/EK irdnyelvre és annak a nemzeti jogszabalyok szerinti
végrehajtasara tekintettel az elektromos és/vagy elektronikus
berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével djrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni. _

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy
tajékozadjon a jévahagyott begyUjtéhelyekrol.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdézelebbi ESAB
forgalmazdéhoz.

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védodfelszerelések széles valasztéka kaphaté.
Rendeléssel kapcsolatos informaciokért forduljon a helyi ESAB forgalmazéhoz, vagy
latogasson el weboldalunkra.

0463 893 001 -7 - © ESAB AB 2026



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

A Versotrac Cadet EWT 1000 hegesztotraktor tompa- és sarokvarratok fedettivii hegesztéssel
(SAW) valo elkészitéséhez hasznalhato.

Minden egyéb alkalmazas tilos.

A berendezést a LAF xxx1, TAF xxx1 vagy Aristo 1000 ESAB digitalis aramforrasokkal térténé
hasznélatra tervezték.

2.1 Hegesztési eljarasok

SAW
A hegesztés soran a hegesztési varratot folyasztészer-bevonat védi.

2.2 \Vizszintes hegesztés

A jelen Uutmutatéban ismertetett termék vizszintes hegesztéshez hasznalhaté. Egy ferde sarokvarrat
az opcionalis lapos sarokhegesztési készlettel valé hegesztése esetén a hegesztétraktor lapos
sarokhegesztéshez is hasznalhaté.

MEGJEGYZES!
Ferde sikon valé hegesztéshez ne hasznalja a Versotrac Cadet EWT 1000
hegesztéberendezést.

Ne végezzen hegesztést 3°-nal (>5 cm/m) meredekebb fellleteken, mivel a hegesztési dmledékben
Iévé nagy mennyiségi olvadt fém hegesztési hibakhoz vezethet.

2.3  Stabilitas

MEGJEGYZES!
Hegesztés elétt mindig ellendrizze a hegesztéberendezés stabilitasat.

A Versotrac Cadet EWT 1000 egy rugalmasan hasznalhat6é berendezés, amely szamos kilonb6z6
hegesztési alkalmazashoz és beallitashoz is alkalmas. A stabilitas javithaté az oszloptarté oldaliranyu
mozgatasaval, a folyasztészer-tartaly helyzetével stb.

0463 893 001 -8- © ESAB AB 2026



3 MUSZAKI ADATOK

3 MUSZAKI ADATOK

3.1

1. Traktorkocsi

Versotrac Cadet EWT 1000

3. EAC 10, fuggesztett kapcsolo

2. Huzaltekercstartd, oszlop és hegesztéfej

Versotrac Cadet EWT 1000

Tapfesziiltség

60 V DC vagy 42 V AC, 50/60 Hz

Max. energiafelvétel

900 VA

Haladasi sebesség

0,1-2,0 m/perc (0,3-6,6 lab/perc)

Fékagy féknyomatéka

1,5 Nm (13,3 huvelyk font)

Minimalis fordulasi sugar kérvarrathegesztés esetén

Bels6 targy atmérdje

3000 mm (9 Iab 10,11 hiivelyk)

Kulsé targy atmérdje, négy kerék

3900 mm (12 Iab 9,54 hiivelyk)

Minimalis cséatmeérd belsd
kotbhegesztés esetén

1100 mm (3 1ab 7,31 hiivelyk)

Huzal maximalis tomege

30 kg (66 font)

Témeg, huzal és folyasztdszer
nélkul

65 kg (143,3 font)

A leveg®d relativ paratartalma

Max. 95%

Uzemi hémérséklet

-10 °C-tdl +40 °C-ig (-14 °F-t6l +104 °F-ig)

Tarolasi homérséklet

-20 °C-tdl +55 °C-ig (-4 °F-t6l +131 °F-ig)

Maximalis feliileti hdmérséklet
a hegesztett targyon (kerék)

150 °C

EMC besorolas

A. osztaly

A késziilékhaz érintésvédelmi
osztalya

IPXX

0463 893 001
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3 MUSZAKI ADATOK

Hegesztoéfej

Tapfesziiltség 42 V DC (egyenaram)
Megengedhetd terhelés 100%-on 1000 A

Huzalméretek

Fe, tdomor, egyes 1,6—4,0 mm (0,06-0,15 hlivelyk)
SS, tdmor 1,6—-3,2 mm (0,06-0,12 hlvelyk)

Maximalis huzalel6tolasi sebesség (< 4 mm-es huzal | 9,0 m/perc (29,5 lab/perc)
esetén)

Fékagy féknyomatéka 1,5 Nm (13,3 hivelyk font)
Folyasztoszer-adagolé térfogata 61
EMC besorolas A. osztaly

0463 893 001 -10 - © ESAB AB 2026



4 UZEMBE HELYEZES

4 UZEMBE HELYEZES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

A FIGYELMEZTETES!
A forgo alkatrészek sérulést okozhatnak; legyen nagyon évatos!

~@r
22

A VIGYAZAT!
A terméket ipari hasznélatra tervezték. Lakdkdrnyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A medfelel dvintézkedések megtétele a felhasznalé feladata.

4.1 Emelési utasitas

A FIGYELMEZTETES!
A hegesztétraktor az emel6fil (3) segitségével emelhet6 fel.

o

» Valassza le az aramforrast, és tavolitsa el a fogydeszkdzoket (a folyasztdszert és a
hegesztéhuzalt).

» Valassza le és tavolitsa el a hegeszt6traktorhoz csatlakoztatott hegesztékabeleket. A
hegesztékabeleket nem szabad a traktorral felemelni.

» Ellenérizze, hogy az oszlop zarolt pozicidban van-e (1 és 2), az abranak megfeleléen elérefelé
forditva.

0463 893 001 -1 - © ESAB AB 2026



4 UZEMBE HELYEZES
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Versotrac Cadet EWT 1000 hegesztétraktor

6. Vezetérud
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9. Hegesztéfej
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4 UZEMBE HELYEZES

Hegesztéfej

1. Folyasztészer-adagolo 6. A huzalegyenesité memdériafunkcioja
2. Folyasztdszer-szelep 7. Erintkezécsucs

3. Huzalel6tolé motorja 8. Erintkez6cs6

4. Huzaladagol6 nyomogdérgd 9. A hegeszt6aram csatlakozasa

5. Huzalegyenesitd

421 Hegesztokabelek

A Kkulénbdz6 hegesztbéaram-értékhez kulénbdzd szamu hegesztékabelt hasznaljon:

500 A-ig 1 db 120 mm?2-es kabel
500 - 1000 A 2 db 120 mm?2-es kabel
MEGJEGYZES!

Két hegesztbkabel hasznalata esetén a kabeleket egymashoz kdzel, parhuzamosan vezesse,
de ne csavarja 6ket egymas koré.

0463 893 001 -13 - © ESAB AB 2026



4 UZEMBE HELYEZES

4.2.2 Huzaltekercstarto

Szerelje a huzaldoboz a huzaltekercstartéban
talalhato fékagyra.

4.3 Csatlakozasok

7
1. Belki jelz6fény 5. Az aramforras csatlakozasa
2. Bel/ki kapcsold 6. A traktorkocsi csatlakozasa
3. Csatlakoz6 munkadarab 7. A flggesztett kapcsoléhoz vezetd kabel

feszlltségreferencia-bemenete
4. Bevezetdnyilasok a tartozékkabelekhez
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4 UZEMBE HELYEZES

4.3.1 Csatlakozas az aramforrashoz

©)

VERSIOTRAC

CADET

Csatlakoztassa a csatlakozokabelt a csatlakozohoz.

A CAN alapu ESAB aramforrast és a Versotrac Cadet vezérl6egységet 6sszekotd csatlakozokabelek
kilénb6z6 hosszusagban, tartozékként érhetdk el.

Az ESAB CAN-alapu aramforrasai: LAF xxx1, TAF xxx1 és Aristo® 1000.

A hegeszt6é aramforrasok csatlakoztatasaval kapcsolatos tovabbi informaciokat lasd a kiilén hasznalati
Utmutatéban.

Ha nincs csatlakoztatott kabel, mindig takarja le a csatlakozast a porvédé fedéllel.
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5 UZEMELTETES

VIGYAZAT!
Telepités vagy Uzemeltetés elbtt olvassa el és ismerje meg a I l
hasznalati utasitast.

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv "BIZTONSAG" c.
fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza alaposan!

MEGJEGYZES!
A berendezés mozgatasahoz az erre val6 fogantyut hasznalja. Soha ne hizza a kabeleknél
fogva.

MEGJEGYZES!
A traktor szijjal rendelkezik. A szij hasznalataval egybegydijtheti a traktor mégott 1évé
hegeszt6kabeleket.

5.1 Szillitas

A Versotrac Cadet EWT 1000 hegesztotraktor az ,Emelési utasitasok” cimi részben leirt
utasitasoknak megfeleléen szallithato.

MEGJEGYZES!
Szallitas el6tt gy6zddjon meg arrdl, hogy a hegesztéfej lehlilt-e.

1) Kapcsolja ki és valassza le az aramforrast. Valassza le a hegesztéfejhez és a
traktorkocsihoz vezet6 kabeleket (1). Tavolitsa el a kabeleket a hegesztétraktorrol.

MEGJEGYZES!
Ha az aramforrast kikapcsolas nélkil valasztja le, aktivalhatja az aramforrast
vészledllitojat.

2) Tavolitsa el a huzalt a huzalel6tolé egységbdl és a huzalvezetébdl (2).
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5 UZEMELTETES

3) Tavolitsa el a huzalcséveét.

// - ™~ \\\
//// \
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5.1.1 Szerelje le a kocsit

1) Ugyeljen arra, hogy az oszlop a traktorkocsi kdzepén helyezkedjen el.
2) Valassza le a traktorkocsit és a vezérl6egységet 6sszekotd kabelt (3)

3) Oldja ki az oszlopot a kar (4) segitségével. Forgassa el a végpontig. Huzza (5) és forgassa
el még néhany fokkal.
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5 UZEMELTETES

5.2 A tengelykapcsolé

A traktor hatso részén l1évé tengelykapcsold
karral rogzitheti és kioldhatja a motorhoz tartozé
kerekeket. Régzitett pozicidban a kerekek a
motorhoz kapcsolédnak.

5.3 A hegesztéhuzal behelyezése

MEGJEGYZES!
Az adagologorgdk horonyatmérdje (D) az egyes gorgdék oldalan van feltlintetve.

1. Kapcsolja ki a Versotrac Cadet
vezérlbegységet a be-/kikapcsold gombbal.

2. Ellendrizze, hogy az adagolégérgé (1) és az
érintkezéfuvoka (2) mérete megfelel-e a
kivalasztott hegesztéhuzalhoz.

3. Forgassa el a gombot (3) a huzalegyenesit6
kiengedéséhez.

4. Emelje fel a memoériaval ellatott
huzalegyenesitét (4). A beallitasok nem
maodosulnak.

5. Tolja be a hegeszt6huzalt (5) az
érintkezéfuvokaba.

6. Engedje vissza a memoariaval ellatott
huzalegyenesit6t (4) a helyére. Régzitse a
gomb (3) teljes elforgatasaval.

7. Kapcsolja be a Versotrac Cadet
vezérléegységet, és valassza ki a
hegeszt6huzalt, amikor a kijelz6n megjelenik
az erre vonatkozo kéres.

8. EAC 10 vezéri6panellel: tolja be a
hegeszt6huzalt az érintkez6fuvokaba, amig
lathatova nem valik az érintkez6fuvoka alatt.

9. Szikség esetén a forgatdgomb (6)
segitségével modosithatja a huzalel6tolasi
nyomast.

10.Szlkség esetén a forgatdgomb (7)
segitségével modosithatja a huzal
egyenességét.

MEGJEGYZES!
Ne huzza meg tulsagosan a huzalelétolasi nyomas beallitdsara szolgalé forgatégombot (6).
Ez a huzalel6told tulmelegedéséhez vezethet.
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5 UZEMELTETES

54 Az adagolégorgd cseréje

1. Engedje ki a forgatdgombot (3).

2. Engedje ki a kézikereket (2).

3. Cserélje ki az adagologorgét (1).
A megfeleld huzalméret fel van tintetve az
adagologorgskon.

5.5 Feltoltés folyasztészerrel

1. Zarja el a folyasztdészer-adagolon talalhato
folyasztoszer-szelepet (1).

2. Ha a folyasztoszer-visszanyeré egységen opcionalis
ciklonszeparator is talalhatd, tavolitsa el.

3. Toltse fel az egységet folyasztdszerrel.

MEGJEGYZES!

A folyasztészernek szaraznak kell lennie. Csak
abban az esetben hasznéljon elémelegitett
folyasztdszert, amennyiben a folyasztdszer-adagolét
ilyen anyag hasznalatara tervezték.

4. Allitsa be a folyasztdszer-csdvet anélkiil, hogy megcsavarna
azt.

5. A megfelel6 mennyiségl folyasztészer biztositasa érdekében
allitsa a folyasztoszer-fuvékat a varratnal magasabbra allitsa.

A folyasztdszer-bevonatnak elegenddnek kell lennie ahhoz,
hogy az iv ne hatolhasson be.

5.6 A traktor atalakitasa osszkerékhajtasura

MEGJEGYZES!
A kovetkezd képek eltérhetnek a traktor Cadet verzidjatél. A képek azonban a berendezés
kezelése szempontjabdl helyesek.

2025 kbzepe 6ta minden Versotrac Cadet EWT 1000 négykerék-meghajtassal rendelkezik. Ez

a 0910 053 880 cikkszamu fejleszt6készlet a korabbi kétkerék-meghajtasu traktorokhoz
készilt, cikkszam: 0910 944 880.
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1. Szerelje szét a hegesztétraktort a ,Szerelje le a kocsit” cim(i fejezetben talalhaté
utasitasoknak megfeleléen.

2. Tavolitsa el a kabeltartét és a gorgéket, a
amelyeket az egyik oldalon csapszegek
tartanak.

3. Szerelje fel a tavtartét és a lanckerekeket a
kerekekre a mellékelt csavarokkal.

4. Szerelje fel a kerekeket a tengelyekre,
majd a csapszegek segitségével rogzitse
Oket a megfeleld helyzetben.
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5 UZEMELTETES

5. Helyezze a lancot a lanckerekekre, majd
rogzitse lanczarral.

6. Szerelje fel a lancvédét és a kabeltartét a
mellékelt csavarokkal.

5.7 EAC 10 vezériépanel

2
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A hegesztés ledllitasa

A hegesztés megkezdése
Hegesztéaram/Huzalel6tolasi
sebesség/Egyensuly*
ivfesziiltség/Ofszet fesziiltség*
OK/Beallitasok meni

Vissza

Manualis huzalel6tolas felfelé
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8. Manualis haladas iranya
9. Gyors mozgas
10. Manualis huzalel6tolas lefelé

11.
12.
13.
14.

*Csak AC lizemmodban miikodé Aristo® 1000 esetén.
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Manualis haladas iranya

1., 2., 3. memoéria/Funkciégombok
Haladasi sebesség/Frekvencia®
USB-csatlakozas
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5 UZEMELTETES

5.7.1

Billentylik és gombok

A go'mbtzk a Fel, Le, \!o’bbra, Balra és Megerésités Jobbr
(kb6zéps6 gomb) utasitasoknak felelnek meg a Balra @ a

konfiguralas és beallitas soran.

Gciomie] <

ww@@8®0

0463 893 001

Le

A hegesztés ledllitasa (1). Leallit minden haladé mozgast és minden motort,
valamint a hegesztéaramot.

A hegesztés megkezdése (2). Hegesztés kézben a LED vilagit.

Az OK gomb (5) a kivalasztott lehetéség megerdsitésére szolgal.

A Vissza gombbal (6) visszaléphet egyet a mentiben.

A Manuadlis huzalelétolas felfelé gomb (7) megnyomasaval a huzalelétolas felfelé
térténik. A huzal el6tolasa addig térténik, ameddig a gombot lenyomva tartjak.

A Halad6é mozgas (8) gomb megnyomasaval a hegesztés azon iranyaba haladhat,
ahol a szimbolum fel van tiintetve a hegesztéberendezésen.

A Gyors mozgas gomb (9) tovabbi gombokkal egyutt hasznélva a sebesség
ndvelésére szolgal. Nyomja meg a gombot a gyors mozgas aktivalasahoz, majd
nyomja meg a manualis huzalel6tolas (7, 10) vagy haladé mozgas (8, 11) gombot. A
gyors mozgas aktivalasakor a gyors mozgas gomb LED-je vilagit. Nyomja meg ismét
a gyors mozgas kikapcsolasahoz.

A gyors mozgas gomb hasznalataval a konfiguralds soran megerdsithet és
elmenthet egy értéket, valamint visszatérhet az el6z6 képernydre.

A Manuadlis huzalelétolas lefelé gomb (10) megnyomasaval a huzalel6tolas lefelé
térténik. A huzal el6tolasa addig térténik, ameddig a gombot lenyomva tartjak.

A Halad6 mozgas (11) gomb megnyomasaval a hegesztés azon iranyaba haladhat,
ahol a szimbolum fel van tiintetve a hegeszt6berendezésen.

A vezérlbpanel memériajaban az 1., 2. és 3. funkcidgombok hasznalataval (12)
hegeszt6fejenként harom kiilénb6z8 hegesztbadat-memdaria tarolhats. A
funkcidgombok emellett az éppen hasznalt menitdl fliggden eltérd funkciokkal is
rendelkeznek. Az aktudlis funkcié a kijelz8 als6é soraban megjelend szévegben
lathaté.

A hegesztéaram/huzalel6told fordulatszam/kiegyenlité gomb' (3) a beallitott értékek
ndvelésére vagy csdkkentésére szolgal.

A beallitott értékek ndvelésére vagy csdkkentésére az ivfesziiltség/eltolasi feszliltség
' (4) gomb hasznalhato.
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5 UZEMELTETES

A haladasi sebesség/frekvencia gomb' (13) a beallitott értékek ndvelésére vagy
csokkentésére szolgal.

1 Csak AC Gizemmodban mikodd Aristo® 1000 esetén.

5.7.2 Kezdeti konfiguracio

A kiszallitast kovetd elsd bekapcsolaskor, egy program frissitésekor és a visszaallitast kdvetéen a
vezérlépanel kezdeti konfiguracioja sziikséges. A kezdeti konfiguracié automatikusan megkezdédik.

A kezdeti konfiguracio ugy is elindithato, ha inditaskor, az ESAB logd megjelenése kdzben lenyomva
tartja az gombot.

A konfiguracié megvaltoztathatd egy jogosult felhasznalé altal az
mentupontban.

1) Valassza ki a nyelvet a Fel/Le/Jobbra/Balra gombok hasznalataval. Hagyja jova az
gombbal vagy a k6zéps6é gombbal.

2) Valassza ki a mértékegységet a Jobbra/Balra gombok hasznalataval. Hagyja jéva az
gombbal vagy a kézéps6 gombbal.

3) Allitsa be a datumot a Fel/Le gombok hasznalataval. Médositsa az évet, a hénapot és a
napot a Jobbra/Balra gombok hasznalataval. Hagyja jova az gombbal vagy a k6zépsd
gombbal.

4) Allitsa be az idét a Fel/Le gombok hasznalataval. Médositsa az 6rakat és a perceket a
Jobbra/Balra gombok hasznalataval. Hagyja jova az gombbal vagy a kdzépsé
gombbal.

5) Vélassza ki a huzaltipust a Fel/Le gombok hasznalataval. Hagyja jova az gombbal
vagy a kézéps6 gombbal.

6) Valassza ki a huzalméretet a Fel/Le gombok hasznalataval. Hagyja jova az gombbal
vagy a kézéps6 gombbal.

7) A kezdeti konfiguraciét kbvetéen a vezérlpanel tovabblép a menibe.

5.7.3 Uzembe helyezés

y
ESAB

Hello!

EAC 10 Lersion: 1 ..00F

1) Uzembe helyezéskor a vezériépanelen megjelenik a szoftververzio.

2) A korabban kivalasztott huzaltipus és huzalatméré is megjelenik. A menii megnyitasahoz
nyomjon meg egy gombot 7 masodpercen belll. Valassza ki a huzaltipust és a
huzalatmérét a Fel/Le és OK gombok hasznalataval.

Ha egyik gombot sem nyomja meg, a kezel6panel a mentube lép, a vezeték
tipusanak vagy méretének megvaltoztatdsa nélkul.
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5.7.4 Mért érték képernyd

0.0
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A képernyd a hegesztés soran mért értékeket jeleniti meg. A képernyén megjelend adatok a
kivalasztott hegesztési eljarastél fliggnek.

A képerny6én lathaté adatok négy részre oszlanak:

Eljaras, huzal, h6bemenet | Aramerésség

Haladasi sebesség | Feszlltség

Valtdbaramu tapellatas csatlakoztatasa esetén az gombot réviden megnyomva
LoiK] megnyilik az AC beallitasok képernyd. Az gombot hosszan megnyomva megnyilik a
beallitasi képernyé.

A hegesztés leallitasa utan barmelyik gomb elforgatasaval megnyithato a

képernyd. Megjelennek az értékek, és a képernyd nyitva marad.

Az 1., 2. vagy 3. gombok egyikének révid megnyomasaval a rendszer el6hivja az adott
gombhoz tartozé6 meméariahelyet. Megnyilik a képernyd, és megjelennek az
ertékek.

5.7.5 Beallitas képernyd, aramforras

0.0
SAlW CA

FE SOLID 1-16 in
0a
0 Uinchin 0 0
Ve UV

ENED ED
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>

képernyd a hegesztési beallitdsok modositasara, valamint a beallitasok a
memoriahelyekre torténd elmentésére szolgal — utébbi az 1., 2. és 3. gombokkal hajthato végre.

Hegesztés kdzben forgassa el barmelyik gombot a képernyd megnyitasahoz a
képernydn. Az értékek 2 masodpercig lathatdk, majd visszatér a képernyd, hacsak nem
térténik modositas.

Ha a képernyét folyamatban l1évé hegesztés nélkil nyitjak meg, tovabbra is aktiv
marad. A hegesztés megkezdésekor a képernyd aktivalodik.

A hegesztési beallitasok a kijelz6n megjelend érték mellett talalhaté forgatdgombbal médosithatok.
Az egyszer( hozzéaférés érdekében a beallitdsok elmentése is lehetséges.

Az 1., 2. vagy 3. gombok egyikének révid megnyomasaval megjelennek az elmentett
hegesztéadat-memariabeallitasok, a beallitott értékek, és ismét megnyilik a

képernyd. A hegesztési adatok tarolasara szolgalé memoria szama a lapon
lathato, valamint a kulcs feletti savban, a megfelel6 szammal ellatva.

Halézati aramforrassal: az OK gomb révid megnyomasaval megnyilik az
képernyé.

8 -

Az OK gomb hosszu megnyomasaval megnyilik a . A Vissza gomb
megnyomasaval visszatérhet az el6zd képernyére.

ﬁ
u

5.7.6 Hegesztés meni
Ha a vagy a képernydk barmelyike megjelenik, nyomja meg hosszan
az OK gombot a bdvitett megnyitdsahoz.

A kijelzén lathaté adatok a jogosultsagi szinttél, a csatlakoztatott aramforrastél és a hegesztéfejtdl
figgnek. A jogosultsagi szintet egy, a kijelzd jobb felsé sarkaban lathato ikon jelzi.

Példa az Aristo® 1000 AC/DC hegesztés meniijére

h\/

&

Példa a LAF vagy TAF aramforrassal végzett SAW hegesztés hegesztési meniijére

Y. &

0463 893 001 -25. © ESAB AB 2026




5 UZEMELTETES

Valassza ki a lehetéséget a Jobb gomb megnyomasaval.
Valasszon ki egy menisort a Fel/Le gombok hasznalataval, majd nyomja meg °
OK] az OK gombot, vagy erdsitse meg valasztasat a kozéps6é gombbal. »

Allitson be egy szamértéket az ivfesziiltség/ofszet fesziiltség forgatégombbal
(4). Tovabbi értékeket a Fel és Le gombokkal valaszthat ki.

Nyomja meg az OK gombot vagy a k6zéps6 gombot a valasztas ®
megerdsitéséhez és az el6z6 mendszintre vald visszatéréshez. Megjelenik az U
eérték.

Ha a médositott beallitasok alkalmazasa NELKUL szeretne visszatérni az el6z6
menuszintre, nyomja meg a Vissza vagy a Bal gombot.

¥

yl g

5.8 Beallitasok

4]

1) Allitsa be a vezetdgdrgs-eszkdz tavolsagat a hegesztétraktor eliilsé és hatsé részén is.
2) Allitsa be a vizszintes/keresztvarrati csuszkat, lasd a cstszka melletti skalat.

3) Allitsa be az oszlop elfordulasi szdgét.

4) Allitsa be a hegesztéfej elfordulasi sz6gét, lasd a foganty( melletti skalat.

5) Allitsa be a huzalnyomast.

6) A hegesztéfej fliggbleges beallitasa, lasd a csuszka melletti skalat.

5.9 Hegesztési pozicidk

Lehet6ség van a hegesztdfej és mas alkatrészek, példaul a folyasztészer-tartaly és a kapcsolo
szbgeinek beallitasara és modositasara. Az alabbiakban tanacsokat olvashat a hegesztéfej szogének
beallitasara vonatkozoéan.

Az alabbi, fontos dolgok betartdsaval hasznalhatja ki a traktor adta elényoket:
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* Avizszintes csuszka mindig keresztvarratu kell, hogy legyen, igy a hegeszt&fej kdnnyen beallithato
a hegesztés el6tt és kdzben.

* A huzalvédd j6 helyzetben van, igy a huzal a megfeleld szégben keril a huzalegyenesitébe.

1) A hegesztéfej helyzete a traktor el6tt: a hegesztéfej kozépsé helyzetben van, ugy, ahogy
leszallitottak.

2) A hegesztéfej helyzete 0 és 90° kozott van: hasznalja a két, fent és a vizszintes csuszka
alatt elhelyezett beallitékart a hegesztéfej 0-90° kozotti bedllitasahoz. Ugyeljen arra, hogy
a vizszintes csuszka keresztvarratu legyen, és a huzalvédé j6 helyzetben alljon.

3) A hegesztéfej helyzete a traktor oldalan: a vizszintes csuszka felsd beallitokarjat 90°-kal
elforgatva és a vizszintes csuszka alatti beallitokart 90°-kal elforgatva a vizszintes
keresztvarrat és a huzalvéd® megfelel® helyzetben lesz, megfelelé szogben a
huzalegyenesit6vel.

5.10 Munkadarab feszultségreferencia-bemenete

A Versotrac a felszerelt bemenet révén alternativ munkadarab-fesziiltségreferenciat biztosit. A
munkadarab fesziltségreferencia-bemenete stabil munkadarab-fesziiltségreferenciat biztosit a
hegeszté aramforras szamara. Ez a megoldas stabilabb hegesztdivet garantal, ezaltal hatékonyan
kiisz6boli ki az ivfesziltségmérd kabelekben el6fordulé zavarokat.

Ez a munkadarab referencigjat illetéen ajanlott megoldas a Versotrac egy AC aramforrassal torténé
hasznalata esetén.
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Szerelje a munkadarab fesziltségreferencia-bemenetét a vezetérudak egyikére.

Csatlakoztassa a kabelt a vezérl6egység munkadarab fesziiltségreferencia-bemenetéhez.

MEGJEGYZES!
A vezérlbegység és az aramforras 6sszek§téséhez egy 0446 146 880-885 szamu
vezérlékabel sziikséges. Lasd a ,TARTOZEKOK” cim( fejezetet.

5.11 Hegesztési alkalmazasok

MEGJEGYZES!
A kovetkez6 képek eltérhetnek a traktor Cadet verzidjatol. A képek azonban a berendezés
kezelése szempontjabdl helyesek.
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5.11.1 Alapverzié

Versotrac Cadet EWT 1000 alapverzié
vezet8gorgb-eszkdzzel. Ez megfeleléen
pozicionalja a hegesztétraktort a sarokvarratok
mentén: a hajtékerekek ekkor a fliggbleges
lemezhez képest 0,5-1°-0s szdgben
helyezkednek el, a vezet6gorg6-eszkdz pedig
egy, a varrattal parhuzamos vezetén halad. Ez a
vezetd a munkadarab egy része vagy egy
kulénalld, a varrattal parhuzamosan elhelyezett
vezetBsin is lehet.

Kdrkoérds sarokhegesztés. A hegesztdtraktor az
alapvet6 vezetbkar-eszkdz hasznalataval kdveti
a varratot. Minimalis sugar: 3,9 m.

5.11.2 Hajtas nélkiili gorgék (0446 151 880)

Az allithaté magassagu, hajtas nélkili gorgdk
tartozékként érheték el. Az alacsony fliggdleges
lemez mentén térténd sarokhegesztéshez két
hajtas nélkuli gérgd sziikséges. A hajtas nélkiili
gorg6k szamos kiildnbdz6 tipusu
munkadarabhoz, példaul a hegesztési varrattal
parhuzamos vezetdszélek mentén is
hasznalhatok.

Lasd a ,TARTOZEKOK” cim(i fejezetet.
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5.11.3 Lézeres lampa (0821 440 980)

Ha nincs alkalmas szél, amely mentén a
hegesztétraktort mechanikusan lehetne vezetni
(példaul I-varrat készitésekor), a lézeres
lampaval a fedettiv(i hegesztés soran jelezhetd a
hegesztéfuvoka varratban elfoglalt helyzete.
Lasd a ,TARTOZEKOK” cim(i fejezetet.

5.11.4 Vezetokerék-forgévaz (0413 542 880)

A vezetbkerék-forgovaz egy V-varratban torténé
hasznalata lehetdvé teszi a varrat kdvetését a
hegeszt6traktor szamara. A hegesztétraktor
problémamentesen, a vajatrol valo letérés nélkil
képes athaladni a fliz6varratokon. A
vezetOkerék-forgovaz az érintkez6cs6hdz van
rogzitve, a hegesztéfuvoka pedig ugy helyezkedik
el, hogy a vezetSkerék-forgovaz mogott haladva
végezze a hegesztést.

Lasd a ,TARTOZEKOK” cim(i fejezetet.

0463 893 001 -30 - © ESAB AB 2026



5 UZEMELTETES

5.11.5 Hornyolt kerekek (0443 682 881)

Ha nincs alkalmas szél, amely mentén a
hegeszt6traktort vezetni lehetne (példaul I-varrat
készitésekor), a traktor két hornyolt kerékkel is
felszerelhetd, amelyek enyhén délt szogben
haladnak. A megfelel6 hosszusag a vas
vezetésinek egymashoz csatlakoztatasaval
érhetd el.

Lasd a ,TARTOZEKOK” cim(i fejezetet.

5.11.6 Lapos sarokhegesztés (0904 586 881)

A lapos sarokhegesztésre szolgalo készlet
lehetbveé teszi, hogy a ferde sarokvarratok
készitésekor a berendezés egyenesen haladjon.

A sz6g 0, 30° és 45°-ra allithaté.
Lasd a ,TARTOZEKOK” cim(i fejezetet.
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6 KARBANTARTAS

VIGYAZAT!
A szallité minden garancialis kotelezettsége megsziinik, ha a vevé a garancialis id6szak alatt
megkisérli, hogy barmilyen hibat sajat maga javitson ki.

MEGJEGYZES!
A karbantartasi munkalatok megkezdése el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a halézati kabel le
van-e valasztva.

A Versotrac Cadet vezérldegység karbantartasaval kapcsolatos informaciokért lasd a kilon
hasznalati atmutatét.

6.1 Naponta

» Tavolitsa el a mozgo alkatrészekre tapadt folyasztoszert és szennyezédéseket.

» Tavolitsa el a csUszkakra tapadt folyasztészert és szennyezédéseket.

» Ellendrizze a kdvetkezéket:

o AKkocsi és az oszlop koz6tti forgoretesz.

» Ellendrizze, hogy az érintkezécsucs és az elektromos kabelek csatlakoztatva vannak-e.

* Ellendrizze, hogy a csavarkotések meg vannak-e hiuzva.

+ Ellendrizze, hogy a vezet6k és hajtdgorgdk nincsenek-e elkopva, illetve nem sériltek-e.

* Ellendrizze a fékagy féknyomatékat. Ha a huzalel6tolas leallitdsa utan a huzaltekercs tovabbra is
forog, hizza meg. Ha az adagol6gorgdk elcsusznak, lazitsa meg. Egy 30 kg-os huzaltekercs
féknyomatékanak 1,5 Nm-nek kell lennie (iranyérték).

A féknyomaték beallitasaval kapcsolatban lasd ,A féknyomaték beallitasa” cim( részt.

6.2 Hetente

* Vizsgalja meg a csuszkakat. Ha elakadnak, kenje meg &ket.
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7

HIBAELHARITAS

A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati mddszerekkel.

71

Versotrac Cadet EWT 1000

A hiba tipusa

Lehetséges ok

Intézkedés

Nincs halado
mozgas

Rossz elektromos csatlakozas.

Tisztitsa meg és szoritsa meg az elektromos
csatlakozasokat.

Ellenérizze a kabeleket.

Nem megfeleld
motorfordulatszam

Hiba a kédoloval. Nincs
visszacsatolas a rendszerben.

Tisztitsa meg és szoritsa meg az elektromos
csatlakozasokat.

Ellenérizze a kabeleket.

7.2 Hegesztofej
A hiba tipusa Lehetséges ok Intézkedés

Az aram- és
feszlltségértékek
nagy ingadozast
mutatnak

Az érintkez6pofak vagy a fuvoka
elkopott, illetve nem megfelelé
méretQ.

Cserélje ki az érintkez6pofakat vagy a
favokat.

A huzaladagol6 goérgék
nyomasa nem elégséges.

Noévelje a huzaladagolé gorgék nyomasat.

A huzalel6tolas
egyenetlen

A huzaladagol6 goérgék
nyomasa nem megfeleléen van
beallitva.

Allitsa be a huzaladagolé gérgék nyomasat.

A huzaladagol6 gorgék mérete
nem megfeleld.

Cserélje ki a huzaladagol6 gorgdket.

A huzaladagol6 gorgdk hornyai
elkoptak.

Cserélje ki a huzaladagol6 gorgdket.

A huzalel6tolas
nem miakodik

A huzaladagolo goérgok
nyomasa nem elégseéges.

Allitsa be a huzaladagolé gérgék nyomasat.

Nem megfelel6 adagolégorgét
hasznal.

Cserélje ki az adagologorgét.

A
hegesztékabelek
tulmelegszenek.

Rossz elektromos csatlakozas.

Tisztitsa meg és szoritsa meg az elektromos
csatlakozasokat.

A hegeszt6kabelek
keresztmetszete tul kicsi.

Hasznaljon nagyobb keresztmetszetl vagy
parhuzamos kabeleket.

Nem megfeleld
motorfordulatszam

Hiba a kédoloval. Nincs

Ellenérizze az elektromos csatlakozasokat.

visszacsatolas a rendszerben.

Ellenérizze a kabeleket.

A hegesztés vagy
az ivgyuijtas
rosszul vagy
egyaltalan nem
kezd6dik meg

Nem megfelel6 a
hegesztékabelek elektromos

Huzza meg a hegeszt6kabeleket rogzitd
csavarokat.

csatlakozasa.

Ellenérizze a hegesztékabeleket.

Nem megfelel6 a hegeszt6huzal
csatlakozasa.

Ugyeljen arra, hogy a hegesztéhuzal
egyenesen legyen levagva.

Aristo 1000: nem megfelel6 a
hegeszt6huzal csatlakozasa,

nincs (+) visszacsatolas.

Ellenérizze az elektromos csatlakozasokat.
Ellenérizze a kabeleket.

0463 893 001
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7 HIBAELHARITAS

A hiba tipusa Lehetséges ok Intézkedés
Gyenge A rendszernek kuldott Ellenérizze az elektromos csatlakozasokat.
hegesztési visszacsatolas nem megfeleld Ellendrizze a kdbeleket.
eredmény vagy egyaltalan nincs.
LAF, TAF: Nincs (-) Ellendrizze az elektromos csatlakozasokat.
visszacsatolas. Ellendrizze a kabeleket.

7.3  Versotrac Cadet vezérldéegység

A hiba tipusa Lehetséges ok Intézkedés

A vezérlbegység |42V hianyzik. Ellenérizze az elektromos csatlakozasokat.

nem kapcsol be, a

- o Ellenérizze a vezérl6kabelt.
diéda nem vilagit

Ellendrizze, hogy a be/ki kapcsolé megfeleld
alldsban van-e.

A flggesztett 12 V hianyzik. Ellendrizze az elektromos csatlakozasokat.
kapcsolo nem Ellendrizze a kabelt.
kapcsol be
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8 ESEMENYKODOK

A hibakddok azt jelzik, hogy hiba tértént a hegesztési eljaras soran. A hiba egy el6éugré menliben
jelenik meg a kijelzén.

A jelen kézikényv a Versotrac Cadet EWT 1000 hibakddjait ismerteti. A tovabbi egységekre
vonatkozo hibakddokat az adott egységek kézikdnyve ismerteti.

A Versotrac Cadet vezérléegység hibakddjaival kapcsolatos informéaciokért lasd a kilén hasznalati
Utmutatét.

4 Magas DC feszultség

1.  Ellenérizze, hogy a halozati fesziiltség tul alacsony vagy til magas-e.

6 Tul nagy hémérséklet

Az aramforras tulheviilt. A hegesztés megszakad. A hegesztés akkor engedélyezett ujbdél, amikor a
hémérséklet a maximalis h6mérsékleti paraméter ala csdkken.

1.  Ellendrizze, hogy a hiitélevegd bemeneti vagy kimeneti nyilasai nincsenek-e elzérva vagy
elszennyezédve.

2. Ellendrizze az alkalmazott mikddési ciklust, hogy meggy6z6djon réla, hogy a berendezés nincs
tulterhelve.

7 Alacsony hegesztéaram

A hegesztési folyamat soran az alacsony hegesztéaram miatt kikapcsolt a hegeszt6iv.

1. Alaphelyzetbe all a kdvetkez6 hegesztésstartndl. Ha a hiba makacsul visszatér, hivja a
szerviztechnikust.

8 Alacsony akkumulatorfesziltség

Az akkumulator feszlltsége tul alacsony. Ha az akkumulatort nem cserélik ki, minden tarolt adat el fog
veszni. A hiba nem tilt le semmilyen funkciot.

1. Hivja a szerviztechnikust és cseréltesse ki az akkumulatort.

1 Fordulatszamhiba egy motornal (huzalelétolas,

tovabbitomotor)
A motor nem képes a sebesség tartasara. A hegesztés leall.

1.  Ellenérizze, hogy nem akadt-e el a huzal, vagy nem tul gyors-e a huzalel6tolas. Ha a hiba
makacsul visszatér, hivja a szerviztechnikust.

2. Ha a hiba makacsul visszatér, hivja a szerviztechnikust.

12 Bels6 kommunikacids hiba (figyelmeztetés)

A rendszerben a CAN-busz terhelése atmenetileg tul nagy. Megsziint az 0sszekoéttetés az aramforras
és a vezérlbegyseég kozott
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1. Ellenérizze, hogy a berendezés megfeleléen van csatlakoztatva. Ha a hiba makacsul visszatér,
hivja a szerviztechnikust.

14 Kommunikacios hiba

A rendszer CAN busz a tulterheltség miatt &tmenetileg nem mikodik.
A folyamatban 1évé hegesztési folyamat leall.

1. Ellenbrizze a berendezést, hogy csak egyetlen huzaladatol6 egység vagy tavvezérlé egység
legyen hozza csatlakoztatva.

2. Ha a hiba megismétlédik, hivja a szerviz technikust.

17 Nincs 0sszekottetés az egységgel

Nincs 0sszekottetés az egyseggel.

1. Ellenérizze a vezetéket és az Osszekottetést a vezérlbegyseég és az aramforras kdzott.

32 Nincs gazaram

A rendszer nem indithato.

1. Ellendrizze a gazszelepet, a tdmlbket és a csatlakozasokat.

43 Nagy hegesztéaram

Az aramforras ledllitotta a hegesztési folyamatot, mivel az aramerésség meghaladta az aramforrasra
megadott aramparamétert.

1. Alaphelyzetbe all a kdvetkez6 hegesztésstartndl. Ha a hiba makacsul visszatér, hivja a
szerviztechnikust.

44 Pillanatnyi szervotelitettség

A hegesztési folyamat leallt, mivel 10 masodpercig nem volt el6relépés.

1.  Alaphelyzetbe all a kdvetkezd hegesztésstartnal. Ha a hiba makacsul visszatér, hivja a
szerviztechnikust.

71 Nagy hegesztéaram

Az aramforras leallitotta a hegesztési folyamatot, mivel az aramerésség meghaladta az aramforrasra
megadott aramparamétert.

1. Alaphelyzetbe all a kdvetkezd hegesztésstartnal. Ha a hiba makacsul visszatér, hivja a
szerviztechnikust.

88 Nagy induktancia

Az induktancia tal magas hosszu hegesztéhuzalok és/vagy nagy hegesztési adatok miatt.

1. Mddositsa a hegesztési adatokat.
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93 Bels6 kommunikacios hiba (figyelmeztetés)

A rendszerben a CAN-busz terhelése atmenetileg tul nagy. Megsziint az 6sszekoéttetés az aramforras
€s a vezérléegység kozott

1. Ellenérizze, hogy a berendezés megfeleléen van csatlakoztatva. Ha a hiba makacsul visszatér,
hivja a szerviztechnikust.

95 Kommunikacios hiba

A rendszer CAN busz a tulterheltség miatt &tmenetileg nem mikaodik.
A folyamatban 1évé hegesztési folyamat leall.

1.  Ellenérizze a berendezést, hogy csak egyetlen huzaladatol6 egység vagy tavvezérlé egység
legyen hozza csatlakoztatva.

2. Ha a hiba megismétlédik, hivja a szerviz technikust.

100 | Pillanatnyi szervotelitettség

A hegesztési folyamat leallt, mivel 10 masodpercig nem volt el6relépés.

1.  Alaphelyzetbe all a kovetkezd hegesztésstartnal. Ha a hiba makacsul visszatér, hivja a
szerviztechnikust.

168 | Egy motor leallt

Nem jénnek impulzusok a motorimpulzus-transzduktortdl.
LAF és TAF esetén: 168 = M1 motor (huzalel6tolé6 motor), 169 = M2 motor (tovabbitémotor)

1.  Ellenbrizze a motorkabeleket. Cserélje ki az impulzustranszduktort.

169 | Egy motor leallt

Nem jonnek impulzusok a motorimpulzus-transzduktortdl.
LAF és TAF esetén: 168 = M1 motor (huzalel6tolé6 motor), 169 = M2 motor (tovabbitémotor)

1.  Ellenbrizze a motorkabeleket. Cserélje ki az impulzustranszduktort.

2310 Pillanatnyi szervotelitettség

Az aramforras atmenetileg maximalis aramot biztositott.

1. Ha a hiba nem sziinik meg, prébalja csdkkenteni a hegesztési adatokat.

3205 Magas DC fesziltség

1. Ellendrizze, hogy a halézati feszultség tal alacsony vagy tul magas-e.

4201 Tul nagy hémérséklet

Az aramforras tulheviilt. A hegesztés megszakad. A hegesztés akkor engedélyezett ujbdl, amikor a
hémérséklet a maximalis h6mérsékleti paraméter ala csokken.
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1. Ellendrizze, hogy a hiitéleveg6 bemeneti vagy kimeneti nyildsai nincsenek-e elzarva vagy
elszennyezdédve.

2. Ellendrizze az alkalmazott mikodési ciklust, hogy meggy6z6djon réla, hogy a berendezés nincs
tulterhelve.

4202 Tul nagy hémérséklet

Az aramforras tulheviilt. A hegesztés megszakad. A hegesztés akkor engedélyezett ujbdl, amikor a
hémérséklet a maximalis hémérsékleti paraméter ala csokken.

1.  Ellenérizze, hogy a hitélevegd bemeneti vagy kimeneti nyilasai nincsenek-e elzarva vagy
elszennyezddve.

2. Ellendrizze az alkalmazott mikodési ciklust, hogy meggy6z6djon réla, hogy a berendezés nincs
tulterhelve.

4203 Tul nagy hémérséklet

Az aramforras tulheviilt. A hegesztés megszakad. A hegesztés akkor engedélyezett ujbdl, amikor a
hémérséklet a maximalis hémérsékleti paraméter ala csokken.

1.  Ellenérizze, hogy a hitdélevegd bemeneti vagy kimeneti nyilasai nincsenek-e elzarva vagy
elszennyezddve.

2. Ellendrizze az alkalmazott mikdodési ciklust, hogy meggy6z6djon réla, hogy a berendezés nincs
tulterhelve.

5010 Nagy induktancia

Az induktancia tul magas hosszu hegeszt6huzalok és/vagy nagy hegesztési adatok miatt.

1. Modositsa a hegesztési adatokat.

8117 Nincs osszekottetés az egységgel

Nincs 6sszekottetés az egységgel.

1. Ellenbrizze a vezetéket és az 6sszekottetést a vezérlbegység és az aramforras kdzott.

8411 Fordulatszamhiba egy motornal (huzalelétolas,
sub-code | tovabbitomotor)
0

A motor nem képes a sebesség tartasara. A hegesztés leall.

1. Ellendrizze, hogy nem akadt-e el a huzal, vagy nem tul gyors-e a huzalelétolas. Ha a hiba
makacsul visszatér, hivja a szerviztechnikust.

2. Ha a hiba makacsul visszatér, hivja a szerviztechnikust.
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8411 Egy motor leallt
sub-code
1

Nem jonnek impulzusok a motorimpulzus-transzduktortdl.
LAF és TAF esetén: 168 = M1 motor (huzalel6tolé6 motor), 169 = M2 motor (tovabbitémotor)

1.  Ellenbrizze a motorkabeleket. Cserélje ki az impulzustranszduktort.
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9 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkez6 ESAB szerviztechnikus
végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Versotrac Cadet EWT 1000 tervezése és tesztelése az IEC/EN 60974-5, az IEC/EN 60974-10 és
az EN 12100:2010 nemzetkdzi és eurdpai szabvanyok szerint zajlott. Szervizelés vagy javitas
elvégzése utan a munkat végz6 személy(ek) feladata annak biztositasa, hogy készilék tovabbra is
megfeleljen a fenti szabvany el6irasainak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazétdl rendelhetéek. Lasd: esab.com.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a potalkatrész listanak
megfeleléen a potalkatrész szamat. Ez lehet6vé teszi a rendelés dsszeallitasat és a pontos szallitast.
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FUGGELEK

RENDELESI SZAM

Ordering Denomination Type Notes

number

0910 944 881 Welding tractor Versotrac Cadet EWT 1000 4WD

0463 877 * Instruction manual | Versotrac Cadet Control unit

0463612 * Instruction manual |EAC 10 control panel Describes software
functions.

0463 894 001 Spare parts list

A kézikdnyv dokumentumszamanak harom utolsé szamjegye a kézikonyv verzidjat mutatja. Ezért itt *
szimbolummal helyettesitjik azokat. Gy6z6djon meg arrél, hogy a termékhez tartozé sorozatszamu
vagy szoftververzidju kézikonyvet hasznalja, lasd a kézikdnyv elsé oldalat.

A mUszaki dokumentacio a kovetkez6 oldalon érhet6 el: www.esab.com.
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FUGGELEK

TARTOZEKOK

Versotrac Cadet EWT 1000

0904 586 881

Flat fillet welding kit

0910 053 880

4 wheel drive kit

0910 531 880

Wheel kit

0904 537 880

Steering handle

0446 151 880

Idling roller (1 piece)

0443 682 881

V-wheeltrack steel (4 pcs)

0443 682 880

V-wheeltrack steel (1 piece)

0332 947 880

Bracket suction

0463 893 001
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Versotrac Cadet EWT 1000

0904 223 880

Work piece voltage reference brush

0413 542 880

Guide wheel bogey. For V-joints, used for
joint tracking, for fitting on the contact tube.

0154 203 880

Guide rail with magnets, 3 m (9.8 ft).
Several lenghts of guide rail can be used.

Welding head

0821 440 980

Laser lamp kit, 2 m (6 ft 6.7 in.) cable

Welding cable with cable lug

0413 768 899 95 mm?, 15 m (49 ft)

0413 768 882 95 mm?, 24 m (78 ft)

0413 768 885 95 mm?, 34 m (111 ft)

0413 768 911 95 mm?, 50 m (164 ft)

0413 768 912 95 mm?, 75 m (246 ft)

0413 768 896 120 mm?, 15 m (49 ft) /
0413 768 889 120 mm?, 24 m (78 ft)

0413 768 892 120 mm?, 34 m (111 ft)

0413 768 907 120 mm?, 50 m (164 ft)

0413 768 913 120 mm?, 75 m (246 ft)

0810 093 880 Flexible arm

0148 140 880 Flux recovery unit OPC
0413 315 881 Flux hopper of silumin alloy

0145 221 881

Concentric flux feeding funnel

Contact tube

0413 510 001 260 mm (10.24 in.)

0413 510 002 190 mm (7.48 in.)

0413 510 003 100 mm (3.94 in.)

0413 510 004 500 mm (1 ft 7.7 in.)
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0413 511 001

Contact tube, bent

0153 872 880

Wire reel, plastic, 30 kg

Versotrac Cadet Control unit

Control cable Versotrac Cadet Control unit - digital power

source

0460 910 880 5m (16 ft)
0460 910 881 15 m (49 ft)
0460 910 882 25 m (82 ft)

0460 910 883

35 m (115 ft)

0460 910 884

50 m (164 ft)

0460 910 885

75 m (246 ft)

0460 910 886

100 m (328 ft)

Control cable Versotrac Cadet Control unit - digital power
source and work piece voltage reference brush

0446 146 880 5m (16 ft)
0446 146 881 15 m (49 ft)
0446 146 882 25 m (82 ft)

0446 146 883

35 m (115 ft)

0446 146 884

50 m (164 ft)

0446 146 885

75 m (246 ft)

0462 062 001

USB Memory stick 2 Gb
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Feed rollers - SAW
Part no. D (mm) BYE /\
0218 510 281 16
0218 510 282 2.0 @j
0218 510 283 25 | K/
0218 510 286 4.0 —J—
0218 510 298 3.0-3.2 °
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